Tahhiimeetri TCRP1203 iilespanek ja orienteerimine.

,Vaba-jaama“ siisteem tdhendab, et tahhiimeeter asetatakse jalgadele ning
mootmiste abil  koordineeritud punktidesse, arvutatakse vélja tahhiimeetri
seisupunkti koordinaadid ja korgus. Minimaalne koordineeritud punktide arv on
2 (voib ka rohkem). Koige ideaalsem oleks variant, kus tahhiimeeter
paigaldatakse nii, et tekiks tdisnurk. Voimalusel véltida liiga teravaid nurkasi kahe
punkti vahel voi aparaadi paigaldamist kahe punkti vahelisele sirgele.

Veendu, et akud on laetud ja digesti
ithendatud. Vajuta ja hoia u 3 sekundit all
»Power (Sisse/vilja) nuppu - tahhiimeeter
laheb toole. Peale mida kuvatakse peameniiii.

Esmalt tuleb panna instrument loodi. See
tdhendab loodi mull ajada risti keskele.
Vajutage instrumendi pealt ,,SHIFT’’ ja F12
(loodi tingmérk juures) ning pange aparaat
justeerimiskruve keerates loodi. Seejérel
vajuta ,,CONT*.

Tee uus t60, et sisesta punktid, mille jargi
. hakkad instrumenti orienteerima. Vali
ekraanilt ,,Manage...”’ ja seejirel ,,Jobs”’.
Erinevate ridade valimiseks kasutage nooli ja
kinnitamiseks vajutage ,,Enter’’ klahvi voi
alt realt ,,CONT”".




g =y Uue t66 tegemiseks valige alt realt ,,NEW”’.

© Andke tddle unikaalne nimi. Numbrite ja
~ tdhtede vahetamiseks valige alt realt >Num.

| To0 salvestamiseks valige alt realt
.S TORE”.

- Uute punktide koordinaatide kisitsi sisse
. triikkimiseks valige alt realt ,Data” ja
seejarel alt realt ,, NEW?”’, ehk uus punkt.

Sisesta punkti number — Point ID,

X koordinaat — Northing (7 kohaline
number),

Y koordinaat — Easting (6 kohaline
number)

Punkti kdrgus — Height.

Punkti salvestamiseks vajutage ,,STORE”’.



Punkte on vdimalik ka CF kaardi pealt
= jnstrumenti tekst failina  importida.
Importimisel tuleb teada, mis jirjekorras on
~ koordinaadid (nditeks NEH voi ENH) ja
kuidas nad on eraldatud (nditeks komaga voi
tabulaatoriga). Valige peameniiiist ,,Convert
Data’’ ja seejérel ,,Import Data to Job”’.

. Valige ASCII Data.

»From File’ reale valige fail, mida tahate
importida

, 10 Job” reale valige t60, kuhu tahate
| importida.

Edasi litkumiseks valige alt realt ,, CONT”’.

Jargmises aknas saate valida eraldusvélja ja
jarjestuse: punkti numbri, koordinaatide ja
korguse vahel. Edasi litkumiseks valige alt
realt ,, CONT”’.

Kui eraldusvili ja jérjestus sobisid, siis
kuvatakse tekst, mitu punkti on imporditud ja
Y3 kiisitakse, kas soovite veel andmeid
L1 importida. Kui mitte, valige alt realt ,,No”’.




,CONT”’.

been stored”’.

Aparaadi paika panekuks valige peamentiiist
»Programs..”’ ja seejirel ,,Setup”’.

»Job’’ real valige t60, kuhu salvestatakse
seisupunkti koordinaadid.

»Reflector’> real wvalige prisma tiiip
(iildlevinud prisma tiitip on MPR122) v&i kui

' laseriga, siis ,,Reflectorless’’.

Edasi litkumiseks valige alt realt ,, CONT”’.

,,Method”’ real valige ,,Resection’’ (vaba
jaam). ,Station ID’> reale sisestage
meelepdrane nimi / number, mis jadb
aparaadi seisu nimeks. ,,Instrument Ht:”’
jaab 0,000 m (vaba jaama puhul on
instrumendi korgus null). ,,Fixpoint Job’’
reale valige t60, mille alla on salvestatud
kindelpunktid. Fixpoints reale valige ,,Meas
All  Now”’.Edasi  liikumiseks valige

Jargnevas aknas peate moOtma esimese
punkti. ,,Point ID”* real valige punkti
number, mida esimesena mootma hakkate.
»Reflector Ht:”’ real sisestage saua korgus,
mida punkti moStmisel kasutate. Suunake
objektiivi niitrist prisma keskkohta ja
vajutage alt realt ,,ALL’> — toimub
mootmine. Kui punkt on moddetud ja
salvestatud, kuvatakse all real - ,, point has



Kui te kasutate punktide mootmiseks Leica
kleepekaid vO1 markerriste, siis vajutage
lilesse reale prisma pildile ja valige
nimekirjast ,,Reflectorless’’.

Kui esimene punkt on moddetud, valige teine
punkt, mida tahate mdota ja korrake
modtmist.

Kui modtmine ebadnnestub, jélgige et prisma
oleks puhastatud ja otse néhtaval voi laseriga
mootmisel, kleepekas ei oleks instrumendi
suhtes liiga terava nurga all.

MOootmise peatamiseks vajutage alt realt
»STOP”’.  Mootmistulemuste saamiseks
valige alt realt ,,CALC”’.



' Kui mootmisvead on suuremad, kui lubatud,
ilmub vastav tekst ekraanile. Vajutades
,OK’>> kuvatakse mddtmise tulemused.
Kontrollige  punktide  koordinaate ja
vajadusel korrake modtmist.

. Kus saab mddtmisvigade hilbeid muuta?

Mootmistulemuste esimeses aknas niete
seisupunkti koordinaate. Vajutage alt realt
»PAGE”’, et liikkuda edasi jargmisse
aknasse.

Teises aknas kuvatakse mootmisvigu. Antud
ndites on viga X telje suhtes 1cm, Y telje
suhtes 1,6 cm ja korguslikult 5,3 cm.

Kui modtmistulemustega olete  rahul,
vajutage alt realt ,SET’’, misjérel
instrument on orienteeritud.



Masinaautomaatika peale panemiseks valige
peameniiiist.. ,,Programs..”’ ja seejirel ,,MA
Tracker”’.




